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Od prototypu do produkcji seryjnej Obróbka cieplna
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Dzieki procesom obróbki cieplnej zmienia sie w sposób zamierzony własnosci materiałów, 
wpływajac korzystnie na ich własnosci aplikacyjne i dalsza obróbke elementu konstruk-
cyjnego.

Korzysci dla klienta:
Jestesmy partnerem w zakresie obróbki cieplnej - od prototypu az do produkcji seryjnej.
Jestesmy blisko klienta dzieki ciagłej komunikacji i scisłej współpracy. Decyzje zapadaja 
u nas szybko, rozwiazania problemów mamy gotowe od reki. Nasza siła jest elastycznosc. 
W sytuacjach krytycznych oferujemy krótkie terminy dostaw.

Zalety poszczególnych technologii:
Hartowanie prózniowe  Obróbka cieplna bez oksydacji, o małej deformacji i przyjazna 
i wyzarzanie prózniowe: dla srodowiska

Azotowanie gazowe
i wegloazotowanie: Ekonomiczna obróbka cieplna bez oksydacji

Wyzarzanie Obróbka cieplna najczesciej połaczona z oksydacja, 
w powietrzu  bardzo ekonomiczna, odpowiednia jedynie wówczas, 
cyrkulacyjnym: gdy stan powierzchni ma drugorzedne znaczenie lub 
  materiały sa niewrazliwe na oksydacje

Nasze usługi i mozliwosci:
• Hartowanie/ulepszanie cieplne prózniowe 
 (do Ø 1500 mm, wysokosc 1800 mm – ciezar maks. 2000 kg)
• azotowanie / wegloazotowanie gazowe 
 (do Ø 900 mm, wysokosc 1200 mm - ciezar maks. 1600 kg)
• wszelkie metody wyzarzania 
 (do Ø 2000 mm, wysokosc  2100 mm - ciezar maks. 6000 kg)

Zakresy zastosowan:
Od ponad dziesieciu lat dostarczamy z powodzeniem rozwiazania do takich gałezi 
przemysłu jak przemysł lotniczy i kosmiczny, przemysł samochodowy, energetyka, 
przemysł medyczny, produkcja narzedzi, budowa maszyn i aparatury jak równiez tech-
nika pomiarowa. Paleta materiałów jest nieomalze nieograniczona. W jej skład wchodza 
oprócz stali i stopów zeliwa równiez tytan i stopy tytanu, nikiel i stopy niklu, miedz i stopy 
miedzi. Na zadanie mozliwa jest obróbka innych materiałów specjalnych.

Obróbka cieplna decy-
duje o zastosowaniu 
i własnosciach 
przeróbczych
elementów 
konstrukcyjnych

Hartowanie,wyzarzanie,
azotowanie,wegloazotowanie
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