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Stlickkosten von Kunststoff-Spritzgiessteilen reduzieren

Hersteller von Kunststoff-SpritzgieRteilen sind permanent gefordert, die Stlickkosten zu senken und die Qualitét zu
erhohen. Eine konturnahe Temperierung der Spritzgiel3werkzeuge und -formeinsatze reduziert die Zykluszeit und
verbessert die Formgenauigkeit der Kunststoffbauteile signifikant. Soll sich die Temperierung an der Bauteilgeo-
metrie orientieren, so ist eine komplexe Fiihrung der Temperierkandle in allen drei Dimensionen erforderlich, die
konventionell durch Bohren und Verstopfen nicht zu realisieren ist. Das Vakuumléten bietet hier vollig neue Mog-
lichkeiten. Hierflir wird das Werkzeug in mehrere Komponenten aufgeteilt, in die dann beliebig komplexe Tempe-
rierkanéle durch eine einfache mechanische Bearbeitung eingebracht werden kénnen.

Anschlielend  werden  die  einzelnen
Komponenten mittels Vakuumldten gasdicht ,,/H\\
und hochfest miteinander zu einer ( i ,,fi—lr
Funktionseinheit verbunden. Ist es nicht I\‘H 8
madglich, mit Kandlen die gewlinschten =g
Werkzeugbereiche zu erreichen, so besteht die
Maglichkeit, Materialien mit guter |\
Warmeleitfahigkeit mit dem Werkzeugstahl "
stoffschliissig Zu verbinden. Die /g /
Lotschichtdicke betragt nur circa 50 um. Somit k_d_/j
ist die gute Warmeleitfahigkeit, beispielsweise >
von Kupfer, nahezu vollstandig nutzbar. Die
Lottemperatur wird so gewdhlt, dass sie der Hartetemperatur des verwendeten Stahls entspricht. Somit kann das
Harten des Werkzeugs im gleichen Prozess erfolgen. Neben den Kalt- und Warmarbeitsstahlen kdnnen ebenso
pulvermetallurgische und stickstofflegierte Stahle geldtet und gehértet werden.
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Neueste Entwicklungen ermdglichen das Léten aushért-
Hovadur® K220 barer Kupferlegierungen untereinander oder mit Stahl.
Der bisherige Nachteil des Harteverlustes kann weit-
gehend vermieden werden. Durch eine spezielle Warme-
“’s‘*f?%"ﬂ behandlung werden circa 90 % der Ursprungshérte
wieder erreicht. Somit kann die Uberragende Warmeleit-
fahigkeit der Kupferwerkstoffe mit einer aktiven, kontur-
nahen Temperierung kombiniert werden.

Stahl 1.2714

Merke: Nutze Vakuumléten fur gasdichte, hochfeste und stoffschliissige Verbindungen.
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