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Werkstoff- und Wérmebehandlungstechnik



Optimierte Werkzeug-
temperierung durch den Einsatz
aushartbarer Kupferlegierungen

Kompetenz:

Die Listemann AG ist in Europa ein fihrender Dienstleister fir das Vakuumldten.
Durch einen neu entwickelten Prozess konnen Werkzeugkomponenten, bestehend
aus hochfesten Kupferlegierungen und Werkzeugstahl gefiigt werden..

Kundennutzen:

Gezielter Materialeinsatz, dort wo er benétigt wird. Hochfeste Kupferlegierungen mit
maximaler Warmeleitfahigkeit werden mit verschleissfesten Werkzeugstahlen stoff-
schliissig und dicht durch Vakuumléten verbunden.

Materialkombinationen und erzielbare Harten (nach dem Fiigeprozess):
= K220 mit 1.2714;180-200 HB / 46-51 HRC
= K220 mit 1.2767;180-200 HB / ca. 45 HRC
= K350 mit 1.2714; 280-300 HB / 51-53 HRC
= K350 mit 1.2767; 280-300 HB / 49-52 HRC

Unser Service:
= | dttechnische Beratung in der Konstruktionsphase
= | 6ten und Warmebehandeln der Werkzeugeinsatze
= Beratung und Schulung vor Ort

Aushértbare Kupfer-
legierungen konnen jetzt im
Vakuum mit Werkzeugstahl
gelotet werden, mit
geringem Harteverlust des
Kupferwerkstoffs.

Hovadur® K220

Stahl 1.2714

Hovadur® K220

Stahl 1.2767

Vergleich Mechanische Eigenschaften bei 20°C Physikalische Eigenschaften bei 20°C
Reinkupfer mit Brinellharte Zugfestigkeit Warmeleitfahigkeit Ausdehnungs-
Hovadur® [HB] [MPa] [Wim-K] koeffizient [10-6/K]
Liefer- nach Liefer-
zustand Lotprozess zustand
Kupfer (ECu58) 45-70 weich 200-250 350-370 16,5
Hovadur® K220 220 180-200 650-800 190-240 16,2
Hovadur® K350 340 280-300 1.150-1.350 160 17,0
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